
• Отличное решение для высокоавтоматизированных сварочных систем
• Максимально точный контроль сварочных параметров
• Обеспечивают высокую эффективность и производительность сварочного 
процесса
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            Отлично         Хорошо / приемлемо          С дополнительными аксессуарами 

Механизмы подачи проволоки для автоматической сварки



Механизмы подачи проволоки для автоматической сварки
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Power Feed™ 10A
!"#$%"&&'% Power Feed™ 10 %()%(*"$(# +(+  ,-%(.&/0123 4&'-
5'#$ 626$'57 #( *()' 6.(%"8#"9" 26$"8#2+( Power Wave AC/DC 
1000, . +"$"%"5 ":#".%'5'##" %'(&2)".(#7 ;,#+<22 ,-%(.&'#2/ 
:&/ 6.(%+2 #( -'%'5'##"5 2 -"6$"/##"5 $"+' (AC/DC), 8$" )#(82-
$'&=#" "*&'98('$ 6"):(#2' 626$'5 (.$"5($2)2%".(##"3 6.(%+2, 2> 
(:(-$(<20 2 -'%'#(&(:+, . %'(&=#7> ,6&".2/> -%"2).":6$.(.

!"#$%&'#()*+
• Универсальная система #(6$%"3+2 "-<23 (SET-UP) :&/ %():'&=-
#"3 2&2 -%"9%(552%,'5"3 +"#;29,%(<22 - "*&'98('$ #(6$%"3+, 
6.(%"8#"3 626$'57 2 :'&('$ 4+6-&,($(<20 5(+625(&=#" 4;;'+-
$2.#"3.

• Интуитивно понятный интерфейс, :.( <2;%".7> $(*&", ?'6$= 
/8''+ -(5/$2 :&/ >%(#'#2/ 6.(%"8#7> -(%(5'$%"., #(6$%"3+2 
:&/ %'@25( 6.(%+2 #( -'%'5'##"5 $"+'. A'9,&2%".+(  -(%(5'-
$%". #(8(&(/"+"#8(#2/ 6.(%+2 (strike/start/end), ,-%(.&'#2'  :.2-
@'#2'5 (travel start/stop), $(35'%.

• Регулировка сварочных параметров «#( &'$,» --")."&/'$ 
,-%(.&/$= .'&282#"3 -%"-&(.&'#2/ 2 #(-&(.+2 5'$(&&( (-(%(5'-
$%7 Variable Frequency, Variable Amplitude, Variable Balance)

• Съемная панель -'%'+&08($'&'3 5"@'$ 26-"&=)".($=6/ +(+ 
:26$(#<2"##73 -,&=$ ,-%(.&'#2/.

• Набор замены двигателей - -")."&/'$ 26-"&=)".($= #(*"% 
+%'-'@#7> 4&'5'#$". "$ 6.(%"8#7> 9"&"."+ NA-3, NA-4, NA-5.

• Соответствует $%'*".(#2/5 6$(#:(%$". IEC974-1 2 BC.

• Гарантия 3 9":( #( +(8'6$." 6*"%+2 2 +"5-&'+$,012'.

Сварочные процессы
SAW

Рекомендуемый комплект поставки

Power Wave®  AC/DC 1000

Заказ
K2362-1 PF10A +"#$%"&&'%

K2370-1 PF10SF 9"&".+(

Контроллер  для аппарата Power Wave AС/DC 1000

85

М
ех
ан
из
м
ы

 п
од
ач
и 
пр
о
во
ло
ки

 д
ля

 а
вт
о
м
ат
ич
ес
ко
й 
св
ар
ки

Наименование Номер по 
каталогу

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр 
проволоки

(мм)
Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

Сплошная

PF10A K2362-1
                          

40VDC

-    400 x 300 x 150 

5 

PF10SF K2370-1
#2). 6+"%.
0,25-5,0

.76. 6+"%.
0,6-8,0

2,0 - 5,6 300 x 250 x 400
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NA-3, NA-4, NA-5
!"#$%&'( )*"&+#",&'-.(/"%'( 0"1/" )*& )"0"2& 3#'"03'&4-%5&6 
0-63/&+0"# )",34& NA-3, NA-4 & NA-5. 

73//$- %&%'-0$ %)-8&3.(/" *3+*39"'3/$ ,.: ;#-.&4-/&: 5".&4--
%'#3 /3).3#.-//"<" 0-'3..3 /3 )"#$=-//$6 %5"*"%':6 %#3*5&, 4'" 
)"#$=3-' )*"&+#",&'-.(/"%'( & %"5*323-' &+,-*15&.

!"#$%&'#()*+
• Система управления )"+#".:-' '"4/" 5"/'*".&*"#3'( %#3*"4-
/$> )*"8-%%, 63*35'-*&%'&5& ,;<&, 3 '351- *3+0-* & #/-=/&> 
#&, =#3.

• Быстрая настройка )", =&*"5&> ,&3)3+"/ %#3*"4/$6 )*"8-%-
%"#, %5"*"%'-> )",34& & ,&30-'*"# )*"#"."5&.

• Компактные элементы % "'.&4/"> #"+0"1/"%'(? 5"0)"/"-
#3'(%: # )*"%'$- 5"09&/38&& /3&9".-- %."1/$6 3#'"03'&+&*"-
#3//$6 )*"&+#",%'#-//$6 .&/&>.

• Прочная надежная конструкция 0&/&0&+&*;-' )*"%'"> & 
&+,-*15& /3 *-0"/'.

• Соответстсвует '*-9"#3/&:0 %'3/,3*'"# IEC974-1 & CE.

• Гарантия 3 <",3 /3 534-%'#" %9"*5& & 5"0).-5';?2&-.

Сварочные процессы:
MIG/MAG, FCAW, SAW

Заказ
K210-2 Control box NA3-S/NA3-SF

K388-2 Control box NA-4/NA-4F

K356-2 Control box NA-5

Автоматические системы подачи проволоки
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Механизмы подачи проволоки для автоматической сварки

Наименование
Диапазон рег. 

скорости подачи
(м/мм)

Диаметр проволоки
(мм)

Сплошная Порошковая

NA-3 0.6-16.5    1.6-5.6 0.9-4.0

NA-4 1.6-5.6

NA-5 0.6-16.5 0.9-5.6 1.2-4.0
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LT-7 Tractor 
!"#$%&" LT-7 – #'%&(#%)*+,$)- (+.#/)0( 1&2#*) /# ,#(&.&2/&( 
3#,,), "#0"#4&%#//5- 267 ,'#"$) 1&2 869,&(. :%& ,#(&;1"#'67+-
(5- ) &*+/< 1"&,%&- ' =$,16;#%#>)) (+.#/)0( 1&2#*), 267 "#4&%5 
2&,%#%&*/& &2/&?& &1+"#%&"#.

!"#$%&'#()*+

• Сварка сплошной проволокой 2)#(+%"&( &% 2,4 2& 4,8(( ,& 
,$&"&,%<9 1&2#*) &% 2,5 2& 10,2((.

• Скорость 1+"+(+@+/)7 %"#$%&"# &% 0,12 2& 1,8 (/()/.

• Вертикальный позиционер, 1&0'&679@)- "+?;6)"&'#%< '56+% 
1"&'&6&$) &% 12,7 2& 127((.

• Угол сварки - 50° &% '+"%)$#6) , $#A2&- ,%&"&/5, ;?&6 1&2#*) 
– 2& 30° &% '+"%)$#6).

• Система управления (&A+% "#,1&6#?#%<,7 , 6+'&- )6) , 1"#'&- 
,%&"&/5 %"#$%&"#, *%& 1&0'&67+% (+/7%< 1#"#(+%"5, /+ 1&2.&27 
$ ),%&*/)$; 1)%#/)7. 

• Образует стыковые, ;?6&'5+ ) /#.6+,%&*/5+ 3'5 , 6+'&- )6) , 
1"#'&- ,%&"&/5 %"#$%&"#.

• Соответствует %"+4&'#/)7( ,%#/2#"%&' IEC974-1 ) BC.

• Гарантия 3 ?&2# /# $#*+,%'& ,4&"$) ) $&(16+$%;9@)+.

Сварочные процессы:

MIG/MAG, FCAW, SAW

Заказ
K395-2 LT7

Автоматический механизм подачи для сварки под флюсом на 
постоянном токе DC.
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Механизмы подачи проволоки для автоматической сварки

Наименование Номер по 
каталогу

Напряжение 
питания

Диапазон рег. 
скорости подачи

(м/мм)

Диаметр 
проволоки

(мм)
Габаритные 
размеры

ВхШхД (мм)
Вес (кг)

Сплошная

LT-7 K395-2 115 VAC 2.5 - 10.2 2.4 - 4.8 698 x 838x 356 54



!"#$%&'() *+,$-& *.+/+0+1& ,02 $/3+($3&-"41+5 4/$.1&: +*6&& & $14"447$.)
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Модуль регулировки
!"#$%& '()$%*'"+,* -+.'"/012 3.'.4(5'"+ 
0. 65.3( -5.'5. * 7.+.',* ,'.5('"+ (NA-5).

Номер по каталогу:   K334

Печатная плата 
8(/.50.9 3%.5. $3'.+%(0*9 3.'.4(5'.4* 
-+.',* 3'* 7.+.',( ,'.5('"+. (NA-3, NA-4)
Номер по каталогу:   K245 (NA-3/NA-4 
only)

Печатная плата 
8(/.50.9 3%.5. $3'.+%(0*9 -5.'5"+12 
-+.'"/012 3.'.4(5'"+ #%9 -*-5(4 NA-3, 
NA-4. 
Номер по каталогу:  K221(NA-3/NA-4 
only)

 

Адаптер для установки катушек
:#.35(' #%9 $-5.0"+,* ,.5$;(, - 
3"-.#"/014 "5+('-5*(4 #*.4(5'"4 51 44 * 
+(-"4 #" 27 ,).
Номер по каталогу:  K162-1

Комплект для установки <$25 - 3'"+"%","= 
+(-"4 #" 23 *%* 27,), +,%>/.>?*= .#.35(' 
#%9 $-5.0"+,* <$251 * 5"'4"70$> -*-5(4$.
Номер по каталогу:  K299

Колебательная система Spreadarc™ 
Номер по каталогу:  K278-1

@#%*0*5(%& ,.<(%9 $3'.+%(0*9 #%9 K208.
Номер по каталогу: K235-xM        3м или 5м

 

Регулятор вертикального перемещения 
сварочной головки, 
"<(-3(/*+.>?*= 3('(4(?(0*( 0. 102 44. 
Номер по каталогу:  K29

Регулятор горизонтального перемещения 
сварочной головки,
"<(-3(/*+.>?*= 3('(4(?(0*( 0. 51 44.
Номер по каталогу:  K96

Магнитный сепаратор 
!.)0*501= -(3.'.5"' #%9 3'"-(*+.0*9 * 
$#.%(0*9 3"-5"'"00*2 4.)0*5012 /.-5*A *7 
3('('.<"5.00")" B%>-..
Номер по каталогу:  K58

Тележки
CD-3 – 5(%(E,. - +1-","= )'$7"3"#F(40"-5&> 
#%9 $-5.0"+,* * 3('(4(?(0*9 "#0"= *%* #+$2 
-+.'"/012 )"%"+", * <%","+ $3'.+%(0*9 (NA-5).
Номер по каталогу:  
K325HCS  0,1-1,9 4/4*0 
K325HCF  0,4-6,9 4/4*0 

Аналоговый интерфейс для управления 
сварочными параметрами
Номер по каталогу:  K373 (NA-5 only)

Таймеры для установки времени сварки
Номер по каталогу:   
K337-10 (4.,-. +'(49 9.9 -(,$0#1)
K337-100 (4.,-. +'(49 99.9 -(,$0#1)

Комплект флюсового бункера
- 6%(,5'"4.)0*5014 ,%.3.0"4.
Номер по каталогу:   K219

Плата интерфейса
8%.5. *05('B(=-. #%9 #*-5.0A*"00")" 
$3'.+%(0*9 -*-5(4. (NA-5).
Номер по каталогу:  K336
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Упаковка Sahara ReadyBagTM

отличное решение для хранения 
флюса в любых условиях

 
!"#$%&'( )%* +,-.'/ .-+0&$%&112# 
3%&'(.")"# $.","%"'"4 #-%"5" )/-#&(.- 1,2-
1,6##.

Номер по каталогу: 
K129-1/16  (1.6 ## $.","%"'-)   
K129-5/64  (2.0 ## $.","%"'-)   
K129-3/32   (2.4 ## $.","%"'-)  

 

!"#$%&'( )%* +,-.'/ .-+0&$%&112# 
3%&'(.")"# $.","%"'"4 6"%78&5" )/-#&(.- 
2,00 ## / 2,4 ##.

Номер по каталогу:  K225

 
9%:+",-* ,"."1'- )%* ("'"$"),")", !148,
! 129.

Номер по каталогу:  K285 (для K129)

  
;.-,/%71"& <+(."4+(," )%* $.","%"'/ 
)/-#&(."# 1,2-2,4## $./ +,-.'& 
.-+0&$%&112# 3%&'(.")"#.

Номер по каталогу:  K281

 
="'"$"),") )%* +,-.'/ ("'"# 600> $./ 100% ;?.

Номер по каталогу: 

K231-3/32  (2.4 ## $.","%"'-)   
K231-1/8     (3.2 ## $.","%"'-)   
K231-5/32   (4.0 ## $.","%"'-)   
K231-3/16   (4.8 ## $.","%"'-)   

 
="'"$"),") )%* +,-.'/ ("'"# 1000> $./ 100% ;?.

Номер по каталогу: 
K148A    (2.4-3.2 ## $.","%"'-)
K148B    (4.0-4.8 ## $.","%"'-)
 

 
!"#$%&'( )%* <)%/1&1/* ,2%&(- 3%&'(.")- )%* 
("'"$"),")- )%* !148>

Номер по каталогу: 

K149-3/32  (2.4 ## $.","%"'-)   
K149-1/8     (3.2 ## $.","%"'-)   
K149-5/32   (4.0 ## $.","%"'-) 

 
 
!"#$%&'( )%* +,-.'/ , <@'"0&%&,<: .-@)&%'< 
$.","%"'"4 )/-#&(."# 2,4##

Номер по каталогу:  K386
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